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helmitin® 14031

Dvouslozkoveé kontaktni lepidlo

Art.Nr. 14031

Pouziti : Pro spojovani a opravy dopravnich past, pogumovani (obkladani)
ocelovych nadob a nasypek a k pogumovani (obkladani) ocelovych valcu.

Vhodné podklady: guma a ocel

Technickéd data: Baze: polychloropren
Barva: cerna
Viskozita: cca 4 000 mPas *)
Hustota: cca 0,860 g/cm?
Redidlo / &istié: helmitin ® 676/2
Tuzidlo: 5% swift®hardener 9503
Doba zpracovatelnosti: cca 3 hod.
Nanageni: Stétec, stérka
Spoteba: cca 300 g/m?
Doba vytékani: cca 10 - ]_.5 minut
Doba kontaktniho lepenti: cca 30 minut
Doba Gplného vytvrzeni: cca 24 hod.
Skladovatelnost: 12 mesica
Podminky pro skladovani: na suchém a Cistém misté

mezi 10 az 30 €

Pokyny k likvidaci: informace o likvidaci naleznete v
bezpec€nostnim listu

Bezpe&nostni pokyny: Informace o bezpecnostnich pokynech
naleznete v bezpecnostnim listu.

*) Uvedena hodnota viskozity plati pro teplotu 20 ° C a okamzik vyroby. Béhem skladovani
muze dojit k nepatrnym zménam.

PFipravné Materidly ur€ené k lepeni musi byt suché, prosté tuku a prachu. V pfipadé
podminky: potfeby se Cisti roztokem Helmitin ®676/2. Gumové materidly se musi
zdrsnit. Na zdrsnéné gumoveé materialy ihned nanést lepidlo, protoZe po
delSi prodlevé se zhorsuji lepici vlastnosti.
K docileni lepsi pfilnavosti na kov se doporucuje provést prednéatér
materialem swift®prime 2903.
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Pracovni
postup:

Poznamky:

Peclivé smichejte lepidlo s tuzidlem v pfedepsaném poméru (pridavek
vétSiho mnozZstvi tuzidla zhorsuje vlastnosti lepeného spoje).

Lepidlo se nanaSi na oba povrchy.

Nejlepsi pfilnavosti k riznym gumovym materialim se dosahne béhem 15 -
30 minut po smichani s tuzidlem. Po delsim skladovani smési dochazi

k uritému ubytku pfilnavosti.

Lepidlo smichané s tuZidlem se nanéSi pomoci Stétce nebo stérky na vhodné
pfipravené materialy.

Pfi lepeni guma/guma se doporu€uje nanést lepidlo dvakrat, Cekat nejméné
10 minut po prvnim nanosu pro vytékani lepidla. Pfi lepeni tkanin se lepidlo

nanasi 3x, aby se dosahlo dobré pfilnavosti po celé ploSe. Také zde je doba
vytékani pfed dalSim nanosem lepidla nejméné 10 minut.

Lepeni se provadi spojenim obou lepenych ploch a silnym poklepanim
pomoci kladiva. Jestlize existuje mozZnost slisovani, je tfeba ji dat pfednost.
Aby se zamezilo chybam pfi lepeni, neméla by teplota okoli a lepidla
klesnout pod +18°C.

Pro zlepSeni pfilnavosti na kovové povrchy doporucujeme pouZzit prednéatér
pro ocel swift®prime 2903 pfed lepenim — viz technicky list tohoto
prednétéru.

Baleni:

K zvlastni
pozornosti:

0,6 kg plechovka / 8 ks v kartonu

NaSe Udaje vychazeji ze zkuSenosti v laboratofi a praxi. S ohledem na rdiznost materiald,
zpracovatelskych metod a mistnich zvykl, na které nemame Zadny vliv, nemuze byt pfevzata
Zadna zaruka, ani z hlediska patentového prava.

Doporucéujeme proto dostate¢né vlastni pokusy. Ostatné poukazujeme na naSe vSeobecné
obchodni podminky.

Vydanim téchto technickych informaci ztraceji vSechny dfive vydané informace o vyrobku a
aplikaci svou platnost!
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